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Grupa ArcelorMittal

NAFTA

ArcelorMittal
Mexico

ArcelorMittal

Long Products —

Canada

AM Group jest najwiekszym swiatowym producentem

stali:

> Dziatalnosé produkcyjna w 16 krajach,

> Sprzedaz w ponad 155 krajach,

> 148 tys. pracownikow,

» Znaczgca dziatalno$¢ R&D.

Libena

ArcelorMittal
f T T T 1
EUROPE Brazil ACIS Mining
ArcelorMittal AMFCE ArcelorMittal ArcelorMittal ArcelorMittal J'Acindar ArcelorMittal ArcelorMittal ArcelorMittal Mines JsArcelocMinal
—Dofasco —TBelgium —Belval & Brasil South Africa Krywyi Rih and Infrastructure
Differdange Canada
ArcelorMittal ArcelorMittal ArcelorMittal ArcelorMittal
International  ——Eisenhittenstadt  |-Hamburg Temirtau
Luxembourg
ArcelorMittal | ArcelorMittal __ArcelorMittal
Espafia Duisburg Poland
ArcelorMittal —— ArcelorMittal | ArcelorMittal
Méditerranée Bremen France

Glowne obszary dziatalnosci grupy ArcelorMittal (2022 r.)

» Produkcja i sprzedaz stali: 59 min ton,

» Znaczacy producent rudy zelaza: 45,3 min ton,

» Niemal petna samowystarczalnos¢ w koks: 19,3 min ton,

» Produkcja wegla koksowego i PCI,

> Lider w zakresie dziatalnosci R&D.
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ArcelorMittal Poland

— kim jestesmy?

Podstawowe informacje:

= Najwiekszy producent stali
w Polsce

= Jedyny producent dtugich
szyn w Europie

= Najwieksza koksownia w UE

= Firma tworzgca miejsca
pracy i rozwoj w obszarach
wptywu

= Znaczgcy lokalny i krajowy
podatnik

Podstawowe liczby:

= Produkcja stali: ~3,4 MT

= Produkcja koksu: ~ 3,7 MT

= 6 lokalizacjiw 3
wojewodztwach

= Zatrudnienie: ~ 8,5 tys.
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Pozycja rynkowa koksowni ArcelorMittal Poland

» Koksownia w Zdzieszowicach to najwiekszy krajowy producent koksu

odpowiednio: 3,18 min Mg/a koksu i 1380 min Nm?2 gazu koksowniczego w 2022 r.
» W 2022 roku tgczna produkcja koksowni AMP w Zdzieszowicach i Krakowie wyniosta ca 3,71 min Mg, co
stanowi fgcznie okoto 45% produkcji krajowe.
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Powody koniecznosci wdrozenia
projektu:

- koniecznosc¢ sprawnego zatadunku do 3
milionéw Mg koksu na rok,

- koniecznos$¢ sprostania wysokim
wymaganiom odbiorcéw (wykonywania
badan koksu w czasie biezgcym)

- koniecznos¢ dostosowania sie do

wymagan BAT (zabudowa instalacji
odpylania)

- problem z pozyskaniem pracownikow do
pracy w ciezkich warunkach.




Koncepcja zadania

Celem tego interdyscyplinarnego projektu byto opracowanie koncepcji kompleksowego
systemu automatyzacji procesu zatadunku i badania koksu. System ma budowe
modutowg sktadajgca sie z komponentow mechatronicznych, identyfikacji wizualnej,
optymalizacji i oprogramowania zarzgdzajgcego. Czes¢ mechatroniczna to urzagdzenia do
automatycznego pobierania reprezentatywnych probek koksu o mocno zréznicowanej
granulacji (od 0 do +100 mm ) z przenosnikdw tasmowych podczas zatadunku i do
segregacji pobranych prébek na dedykowane frakcje ziarnowe, ktére dalej tgczone sg w
dowolnych konfiguracjach i proporcjach. Tak pozyskane probki postuzg do réznorakich
badan fizykochemicznych niezbednych do oceny wtasciwosci i jakosci koksu, a takze do
sterowania procesem produkcji.
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Koncepcja zadania
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Koncepcja zadania etap |
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Koncepcja zadania etap |

OCR data (output

Video streams (input)

Video Management

System

POSTPROCESOR

START

Recognized UIC number
iprocessed output)

Visualisation and ending

interface

Initialing system WWW

(railway switches)

- (manual corrections)

Page 12 ’ E >

ArcelorMittal



Koncepcja zadania etap |

; cyfra samokontroli

numer wagonu w danej serii

seria wagonu
rodzaj wagonu
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Koncepcja zadania etap
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B Wagon Browser #7 Wagon Browser
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Koncepcja zadania etap |

Skanowanie wnetrza wagonu.
Kontrola czystosci wagonu

ArcelorMittal



Koncepcja zadania etap |

Podcigganie wagonu pod stanowisko zasypowe

Tasmociag

Wébzek przeciggarki

Strefa skanowania
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Koncepcja zadania etap |
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Koncepcja zadania etap |

Czujnik obecnosci strugi na
tasmociggu

0

Zakonczenie zasypu wagonu

Zgarniacz
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Koncepcja zadania etap |

Weryfikacja sposobu zasypu wagonu
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Koncepcja zadania etap |

7 wykorzystaniem modeli numerycznych zostaly przeprowadzone symulacje
nasypu wagonu wraz z zastosowaniem zgarniacza, bez potrzeby wykonywania jego
fizycznego prototypu.

Zastosowano symulacje Metodg Elementow Dyskretnych (ang. Discrete Element
Method — DEM) umozliwiajacg symulowanie nasypu czastek koksu

Symulacja 2, t=400s.
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Koncepcja zadania etap |
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Koncepcja zadan

PT1
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Koncepcja zadania etap |l

Wariant pierwszy rozmieszczenia elementéw laboratorium - widoki ogélne
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Koncepcja zadania etap |l
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Wariant sz6sty rozmieszczenia elementéw laboratorium - widoki og6lne Arcelomittal



Koncepcja zadania et:

Glowne elementy stanowiska

1. Beben MICUM,

2. Pokrywa be¢bna,

3. Rama obrotowa bebna,

4. Rama no$na bebna,

5. Naped obrotu bebna,

6. Naped obrotu ramy,

7. Mechanizm obstugi pokrywy,
8. Strzepywacz,

9. Skrzynia sterownicza,




Gtéwnymi elementami st3
przesiewacza sg :
. Rama z zestawem sit,
. Dwuczesciowa rama n¢
. Wibrator elektromagne
. Zestaw zsypow,
. Paleta na pojemniki,
. Pojemniki na produkty,
. Bebnowy mechanizm ¢
napedem ciegnowym,
8. Wozki palety pojemnik
Srubowym,
9. Ostona przesiewacza z
zasypowym,
10. Pojemnik na materiat
sita,
11. Zbiornik odpaddw,
12. Skrzynia sterownicza
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TOTAL COST OF PROJECT 10 600 kPLN

1%

B INDUSTRIAL RESEARCH (AGH)
706 kPLN

H EXPERIMENTAL DEVELOP. (AGH)
90 kPLN

= PILOT LINE
(materials/equipment) 6750
kPLN

~ W RENUMERATIONS (AMP) 949

ArcelorMittal



je za uwage.

ArcelorMittal




