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Węgiel koksowy 

Kraj Wielkość importu 

Australia ok. 13 mln mt 

Stany 

Zjednoczone 
ok. 9  mln mt 

Rosja ok. 5  mln mt  

Mozambik ok. 1,2  mln mt  

Kolumbia ok. 0,5  mln mt  



Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

Jakość węgla

Jakość koksu

KOKSOWANIE



Proces koksowania 

porowatość 

wewnętrzna 
spękania 

materiał 

tworzący koks 

ziarna węgla 
przestrzeń 

międzyziarnowa 

ściana koks/półkoks warstwa nieuplastyczniony węgiel 

grzewcza   plastyczna 



Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

JAKOŚĆ KOKSU 
BEZPIECZEŃSTWO  

KOMORY 



Wymagania jakościowe dla koksu 
wielkopiecowego 

Objętość wielkiego 

pieca [m3] 
1000 2000 3000 4000 5000 

M40 [%] > 78 > 82 > 84 > 85 > 86 

M10 [%] < 8 < 7,5 < 7,0 < 6,5 < 6,0 

CRI [%] < 28 < 26 < 25 < 25 < 25 

CSR [%] > 58 > 60 > 62 > 64 > 65 

Ad [%] < 13 < 13 < 12,5 < 12 < 12 

Sd [%] < 0,7 < 0,7 < 0,7 < 0,6 < 0,6 

Uziarnienie [mm] 75 - 25 75 - 25 75 - 25 75 - 25 75 - 30 



Charakterystyka mieszanek wsadowych 









Wpływ uziarnienia węgla wsadowego 



Analizowane węgle 



Analizowane węgle 



Wyniki badań 



Wyniki badań 



Wyniki badań 



Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

dp < 0.2 mm 0.2 < dp < 3 mm dp > 3 mm 

Fragmentacja Puste jądro Uwarstwienie 

Dominujące mechanizmy 



Wyniki badań ziarno 0,4 – 0,6 mm 



Wyniki badań ziarno 1,4 – 1,5 mm 



Wyniki badań ziarno 2,5 – 3,15 mm 



Teoretyczne ciśnienie gazu w uplastycznionym 
ziarnie węgla 
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Vd Vd 

1,4-1,6 
mm 

2,5 - 3,15 
mm 

n - zgodnie z modelem pirolizy 

V - zgodnie z współczynnikiem spęcznienia 



Ciśnienie koksowania 

Vd Fmax, Pmax,( )

R² = 0.9593
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Podsumowanie 
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